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Easy-Mix RK-7300

Tg po vytvrzeni pfi pokojové teploté 51,5Tg (°C)
PMMA 6 N/mm2
ABS 8 N/mm2
Tvrzené PVC 11 N/mm?
GRP 7 N/mm2
CFK 7 N/mm2
Polyamid 6.6 3 N/mm?2
POM (polyoxymethylen) 5 N/mm?
PE-HD 5 N/mm2
PP (polypropylen) 6 N/mm?2
PTFE (polytetrafluorethylen) 2 N/mm?2
Velmi dobra pfilnavost k plastim a EPDM, EPDM (Shore A 70) 1 N/mmg
vysokopevnostni, vysoce viskozni, s razovou pevnosti Teplotni odolnost 55 27 +100 °C
Easy-Mix RK-7300 je rychle vytvrzujici, konstrukgni Tepelna difygiia (23 ™S 0,118 mm?/s
lepidlo bez rozpoustedel, na bazi MMA o Tepelna vodivost 0,15 W/m-K
S]Ta?tex_llrglS?karyrlﬁé)v)zlékzeaoge\\l%%%ine pfilne k rtznym Mérna tepelna kapacita 1,489 J/(g-K)
Univerzalng pouzitelné lepidlo pro statické a Specificky objemovy odpor 1,25 - 103 Om
dynamicke zatizeni. Vysoke pevnqsti,sone Ize take
dosahnout v pripadé nizkoenergetickych plastd, jako
je napfiklad PE nebo PP. Predpfiprava povrchu
Vysoka viskozita umozZiiuje lepeni materiald s riznymi Pro zajisténi dokonalého spoje musi byt povrchy,
koeficienty roztaznosti, jako je plast / hlinik nebo ocel. které se maji spojit, Ciste a suche (k Cisténi a

odmastovani pouzivejte WEICON Povrchovy Cistic).
NejvySsi hodnoty pevnosti je mozné dosahnout
dodate¢nou upravou povrchi, jako je zdrsnéni
tryskanim nebo abrazivnimi Cinidly. Plasty, zejména
polyamidy, PTFE, polyolefiny atd. je mozné slepit
pouze po specialni povrchové Upraveé, napfiklad

Specialni vyplni (sklenéna zrnka) zajiStuji konzistentni
spoj 0,25 mm; maximalni pfemosténi spary: 1 mm.

Technické udaje

Baze metylmetakrylat fluoridaci, nizkotlakou plazmou, koronou, plamenem
Odstin po vytvrzeni prasvitny / bélavy atd.
Misici pomér pryskyfice/tvrdidlo 1:1
Hustota smaési 1,00 glcm? Zpracovani
Viskozita smési 170.000 - 200.000 mPa-s Aktivator RK se podle Sifky spary nanasi na jeden

: . nebo na oba povrchy uréené ke slepeni (Stétcem,
Aplikace - postup Easy-Mix nastfikem, ponofenim). Pii Sifce spary do 0,4mm
Slozeni pasta stacf jednostranné naneseni, u spar do max. 0,8mm

resp. u drsnych, poréznich nebo pasivnich povrcht
(chrom, nikl atp.) je nutné oboustranné naneseni. Na
Rugni pevnost (35%) po 60 min. hladké plastové a kovové povrchy je zapotfebi cca
30g/m2 aktivatoru, na drsné a porézni povrchy az

Doba zpracovatelnosti pfi +20°C (+68°F) 8 min.

Mechanicky zatiZitelné (50% 480 min. 1S a f i pe ¢
_ec' émc y zatizitelne (S0%) po min 150g/m2. Doba zavadnuti je pfi pokojove teploté
Finalni pevnost (100%) po 24 h (+20°C/+68°F) minimalné 5 minut. Podstatna vyhoda
Premosténi lepené spary 0,25- 1,0 mm oproti ostatnim lepidlim spociva v tom, Zze obrobky

: s nanesenym aktivatorem lze skladovat az 30 dn
Pevnost ve smyku dle DIN ENGGES: pfi pokojové teploté (+20°C/+68°F) bez poklesu

Hlinik 5 N/mmg ucinnosti. Lepidlo se nanese jen jednostranné a
zpravidla na povrch neoSetfeny aktivatorem. TlouStka
_ lepené spérz muze byt az 0,8mm (jen pfi oboustranném
Nerezova ocel 4 N/mm? naneseni aktivatoru). U spar tloustky 0,15mm az

PC 6 N/mm? 0,25mm se zasadné dosahuje nejvySsi pevnosti ve
smyku. Zpracovani by mélo probéhnout pfi pokojové
teploté (cca +20°C/+68 °F). VySSi teploty, napf. +40°C
(+104°F), zkracuji dobu k zafixovani a vytvrzeni o cca
30%; nizsi teploty (okolo +10°C/+50°F) tyto doby
prodluzuji o cca 50%, az od +5°C (+41°F) uz neprobiha
témer Zadné reakce.

Ocel piskovana 5 N/mm?2

Poznamka

veskeré technické Udaje a doporuceni v této brozufe nejsou zaruéenymi vlastnostmi. Jsou zaloZeny na vysledcich nasich vyzkumi a zkuSenosti. Nicméné jsou nezavazné, nemizeme byt odpovédni za dodrZzovani podminek
zpracovani. Mizeme poskytnout pouze zaruku pro trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporucujeme, abyste provadéli své viastni odpovidajici zkousky s cilem uréit, zda vlastnosti, které vyZadujete, Ize dosahnout s danym
produktem. Nelze uplnatriovat zadné naroky. Uzivatel nese plnou odpovédnost za nevhodné aplikace
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Skladovani

WEICON RK Konstrukéni lepidla maji dobu
skladovatelnosti minimalné 12 mésici na suchém
misté a pfi konstatni teploté cca +20°C. P¥i teploté
+1°C aZz +7°C se doba skladovatelnosti Brodluiuje
aZ na 24 mésicu. To plati pro neoteviené baleni, které
nebylo pfimo nebo nepfimo vystaveno sluneé¢nimu
zafeni. P¥i skladovacich teplotach vysSich nez + 40°C
a vysoké vlhkosti se Zivotnost zkracuje na 6 mésicu.

Bezpe€nost a zdravi

PFi pouZzivani produktd WEICON je nutné
dodrzovat fyzikalni, bezpe€nostni technické,
toxikologicke a ekologicke Gdaje a f)Fedpisy
uvedene v naSich bezpecnostnich listech.

Dostupné velikosti:
70112.024 Easy-Mix RK-7300 50 g

PrisluSenstvi:

70101.063 Misici Spicka pro Easy-Mix, Quadro

70101.062 Davkovaci pistole Easy-Mix D 50, D50

70112.017 Paska ze skelné tkaniny, 50 mm x 1 m

70104.086 Davkovaci Spi¢ka, A pro jemné davkovani Vel. 0,5
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