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Opravarenska ty€inka Titan
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otéruvzdorna

plnénd titanem

odolna vysokym teplotam az do +280°C (+536°F)
(kratkodobé aZz do +300°C/+572°F)

Je vhodnd pro trvalé a otéruvzdorné opravy a
lepené spoje kovovych prvki jako jsou nadrze,
potrubi, odlitky z hliniku, lehkych kovu a litiny, opravy
hfideli a kluznych loZisek, ¢erpadel a plastd nebo
strzenych zavitd.

WEICON Opravarenskou ty€inku Titan Ize pouZit pfi
stavbé stroju a zafizeni, nadrzi a soustav a v mnoha
dalSich oblastech.

Technické udaje

Baze epoxidova pryskyfice s titanovym plnivem
SlozZeni pasta
Odstin po vytvrzeni Sedozeleny
Misici pomér dle objemu (pryskyfice/tvrdidlo) 1:1
Hustota smési 1,9 g/cm?
Pfemosténi spary max. 15 mm
Zpracovaci teplota +10 az +50 °C
Teplota pro vytvrzeni +6 az +65 °C

Doba zpracovatelnosti pfi pripravé 25 g +20°C (+ 68°F) 30 min.

Ruéni pevnost (35%) po 60 min.
Mechanicky zatiZiteIné (50%) po 240 min.
Finalni pevnost (100%) po 48 h
Tlak (DIN 53281-83) 80 N/mmg?
Stfedni pevnost ve smyku po 7 dnech pfi +20°C (+65°F)

DIN EN 1465 ocel po otryskani piskem: 7,5 N/mm?
Tvrdost Shore D 80
Tepelna vodivost (ASTM D 257) 0,5W/m:-K
Linearni smrsténi <1%
Elektricky odpor (ASTM D 149) 5¢101t Ohm/cm

Dielektricka pevnost (ASTM D 149) 3,0 kV/mm
Soucinitel tepelné roztaznosti (ISO 11359) 30-40 x 10"-6 K™-1
-50 az +280 kratkodobé +300 °C
75.530.06/07

812977/78

Teplotni odolnost
ISSA-Code
IMPA-Code

Predpfiprava povrchu

Pro zajisténi dokonalého spoje musi byt povrchy,
které se maji spojit, Cisté a suché (napf. ocistit a
odmastit pomoci WEICON Povrchovy Cistic).

Zpracovani

WEICON Opravérenské tyCinky premosti v 1
pracovnim kroku lepenou sparu max. 15 mm.
Uvedena doba zpracovatelnosti se vztahuje k davce
materialu 25 g Pﬁ okojové teploté. PFi vetsi davce
probih& (v dusledku vetsiho vyvinu reakéniho tepla v
epoxidovych pryskyficich - exotermni reakce
rychlejsi vytvrzeni. Vyssi teploty zkracuji take dobu
zpracovatelnosti a vytvrzeni (orientacni pravidlo:
kazdych +10 °C (+50°F) zvySeni nad pokojovou
teplotu vede ke zkraceni doby zpracovatelnosti a
vytvrzeni o polovinu). Teploty pod +16°C (+61°F)
vyrazné prodluzuji dobu zpracovatelnosti a
vyt\I/(rzeni. Od cca +5 °C (+41 °F) uz neprobiha zadna
reakce.

Skladovani

WEICON Opravarenské ty€inky lze skladovat v
suchu, v neotevieném stavu a pfi konstatni teploté
cca +20°C nejméné 18 mésicu. Chrarite pred
slune¢nim z&renim.

Bezpe€nost a zdravi

Pfi Eouiivéni produktd WEICON je nutné dodrZovat
fyzikalni, bezpecnostni technicke, toxikologicke a
ekologické Udaje a predpisy uvedené v nasich
bezpec¢nostnich listech.

Dostupné velikosti:
70101.077 Opravarenska tyCinka Titan 57 g
70101.048 Opravarenska tyCinka Titan 115 g

Poznamka

veskeré technické Udaje a doporuceni v této brozufe nejsou zaruéenymi vlastnostmi. Jsou zaloZeny na vysledcich nasich vyzkumi a zkuSenosti. Nicméné jsou nezavazné, nemizeme byt odpovédni za dodrZzovani podminek
zpracovani. Mizeme poskytnout pouze zaruku pro trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporucujeme, abyste provadéli své viastni odpovidajici zkousky s cilem uréit, zda vlastnosti, které vyZadujete, Ize dosahnout s danym
produktem. Nelze uplnatriovat zadné naroky. Uzivatel nese plnou odpovédnost za nevhodné aplikace.
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