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kvalita a spolehlivost pro Vas

Opravarenska ty€inka Plast

Elektricky odpor (ASTM D 149) 5¢101 Ohm/cm
Dielektricka pevnost (ASTM D 149) 3,0 kV/mm
Soucinitel tepelné roztaznosti (ISO 11359) 30-40 x 10"-6 K~-1
Teplotni odolnost -50 az +120 kratkodobé +150 °C
ISSA-Code 75.530.08/09
IMPA-Code 812973/74

Predpfiprava povrchu

Pro zajisténi dokonalého spoje musi byt povrchy,
které se maji spojit, Cisté a suché (napf. ocistit a
odmastit pomoci WEICON Povrchovy Cistic).

Zpracovani
. WEICON Opravérenské tyCinky premosti v 1
pinéna plastem pracovnim kroku lepenou sparu max. 15 mm.
schvaleni NSF Uvedena doba zpracovatelnosti se vztahuje k davce
Ize pouzit ve styku s pitnou vodou materialu 25 g ,oFi okojové teploté. Pfi vétSi davce
probih& (v dusledku vetsiho vyvinu reakéniho tepla v
epoxidovych pryskyficich - exotermni reakce

Zejména pro opravy plastovych prvkid a skelnych rychlejsi vytvrzeni. Vyssi teploty zkracuji také dobu
laminatd, s trvalou zbytkovou pruznosti jako jsou zpracovatelnosti a vytvrzeni (orientaéni pravidlo:
okna, dvefe, zarubné, oblozky. kazdych +10 °C (+50°F) zvyseni nad pokojovou
Pro lepeni kovovych sougasti, trubek, Sroubent, teplotu vede ke zkraceni doby zpracovatelnosti a
pfirub, vodnich nadrzi, Cerpadel a plasta. vytvrzeni o polovinu). Teploty pod +16°C (+61°F)
vyrazné prodluZuji dobu zpracovatelnosti a
vytvrzeni. Od cca +5 °C (+41 °F) uz neprobiha Zzadna
@ reakce.
Skladovani
Technické Gdaje WEICON Opravarenské ty€inky lze skladovat v

suchu, v neotevieném stavu a pfi konstatni teploté

Baze epoxidova pryskyfice s plastovym plnivem cca +20°C nejméné 18 mésicl. Chrarite pred
SloZeni pasta slune¢nim z&renim.

Odstin po vytvrzeni svétle modry

Misici pomér dle objemu (pryskyfice/tvrdidlo) 1:1 Bezpeénost a zdravi

Hustota smési 1,6 glcme PFi_EQUZIVéni produktd WEICON je nutne dodrZovat
Prmostentpay max o @I bezpecnoni techcke, toxkologické a
Zpracovaci teplota +10 az +40 °C bezpecnostnich listech.

Teplota pro vytvrzeni +6 az +40 °C

Doba zpracovatelnosti pfi pfipravé 25 g +20°C (+ 68°F) 20 min.

Rugni pevnost (35%) po 40 min. Dostupné velikosti:

Mechanicky zatiZitelné (50%) po 180 min. 70101.074 Oprav{irenSké ty(:-"!nka Plast 57 g
Finaini pevnost (100%) po 3B 70101.052 Opravéarenska tycinka Plast 115 g
Tlak (DIN 53281-83) 65 N/mm?

Stfedni pevnost ve smyku po 7 dnech pfi +20°C (+65°F)

DIN EN 1465 PVC piskovany: 2,4 N/mm?

Tvrdost Shore D 65

Tepeln& vodivost (ASTM D 257) 0,4 W/m-K

Linearni smrsténi <1%

Poznamka

veskeré technické Udaje a doporuceni v této brozufe nejsou zaruéenymi vlastnostmi. Jsou zaloZeny na vysledcich nasich vyzkumi a zkuSenosti. Nicméné jsou nezavazné, nemizeme byt odpovédni za dodrZzovani podminek
zpracovani. Mizeme poskytnout pouze zaruku pro trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporucujeme, abyste provadéli své vlastni odpovidajici zkousky s cilem uréit, zda vlastnosti, které vyZadujete, Ize dosahnout s danym
produktem. Nelze uplnatriovat zadné naroky. Uzivatel nese plnou odpovédnost za nevhodné aplikace.
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