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samonivelacni
1-komponentni zalévaci a povrstvovaci hmota

Flex+bond tekuty je samonivelacni, 1-komponentni
zalévaci a povrstvovaci hmota do tloustky vrstvy
az 10 mm. Flex+bond tekuty vytvrzuje bez zapachu,
baze MS-Polymer a je bez obsahu rozpoustédel,
izokyanétl a silikonu.

Lze pouzit k rliznym aplikacim, jako je zalévani v
elektro pramyslu, zalévani kabelovych spoju,
izolacni technologie, kovovyroba, konstrukce nadrzi
a pfistroja, pfi vyrobé ventild, ventilatni a
klimatizacni technika.
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Technické udaje

Baze 1-slozk. MS polymer
Odstin bily
Hustota 1,48 g/cm?3
Viskozita 7.000

Zpracovaci teplota +5to +40 °C

Zplsob vytvrzeni vytvrzuje pomoci vihkosti

Podminka pro vytvrzeni +5°C az +40°C a 30% az 95% rel. vihkost vzduchu

Cas pogate&niho vytvrzovani* 40 min.

Rychlost vytvrzovani (v prvnich 24h) 2-3mm

Zména objemu (DIN 52451) -9 %

VypInéni spary do max. 0,5 mm
Maximalni Sitka spary 25 mm
Tvrdost Shore A (DIN 5355/ ASTM D 2240) + 5 43
Roztaznost (DIN 53504/ASTM D 2240) + 5 400 %
Pevnost v tahu samotné lepici a tésnici hmoty 2,2 N/mm2

Stfedni pevnost v tahu a smyku (DIN EN 1465/ ASTM D 1002) 1,8 N/mm?2
Pevnost proti roztrzeni (DIN 53515/ASTM D 1002) 11 N/mmg?

Max. vzdjemnéa pohyblivost 10 %
Trida stavebni hmoty (DIN 4102) B2
Mérny odpor 1,1 x 1012 Ohm/cm

Pretiratelny Po Uplném vytvrzeni

-40 az +80 kratkodobé. az +120 °C

Teplotni odolnost

*méfeno pfi 50% relativni vihkosti vzduchu a +23°C

Predpfiprava povrchu

Povrch musi byt Cisty a odmaStény. Mnoho
povrchovych kontaminantd, napf. olej, prach a
necistoty Ize odstranit pomoci WEICON Povrchovy
cisti¢. U silné znecisténych kovovych povrchi
doporu¢ujeme WEICON Cisti¢ S; WEICON
Odstranovac tésnéni a lepidel je vhodny pro
odstrafiovani starych zbytkud lepidel. VétSina materiélu
muZe byt dobfe spojena vzdjemné i mezi sebou.
Pro urcité materidly nebo extrémni poZadavky
doporuCujeme pouZit adhezni prostfedek (primer).
Podrobné informace k vybéru Primeru jsou obsazeny
v tabulce. Mechanicka povrchova predpfiprava,
napf. piskovanim, mdze znacné zlepsit pfilnavost.

Zpracovani

Vymacknéte rucné.

Uzaviete tubu okamZité po pouZiti, oteviena
baleni musi byt spotfebovana co nejdfive.

Skladovani

V neotevieném baleni a pfi normalnim klimatu
(+23°C/+73°F a 50 % rel. vihkosti vzduchu) Ize
elasticka lepidla a tésnici hmoty WEICON skladovat
12 mésicu.

Bezpe€nost a zdravi

PFi Eouiivéni produktd WEICON je nutné dodrZovat
fyzikalni, bezpe¢nostni technické, toxikologickeé a
ekologické udaje a predpisy uvedené v nasich
bezpec¢nostnich listech.

Dostupné velikosti:
70105.051 Flex+bond® tekuty 85 ml bily

Poznamka

veskeré technické Udaje a doporuceni v této broZufe nejsou zaruéenymi vlastnostmi. Jsou zaloZeny na vysledcich nasich vyzkumi a zkuSenosti. Nicméné jsou nezavazné, nemizeme byt odpovédni za dodrZzovani podminek
zpracovani. Mizeme poskytnout pouze zaruku pro trvale vysokou kvalitu nasich vyrobkd. Doporucujeme, abyste provadéli své viastni odpovidajici zkousky s cilem uréit, zda vlastnosti, které vyZadujete, Ize dosahnout s danym
produktem. Nelze uplnatriovat zadné naroky. Uzivatel nese plnou odpovédnost za nevhodné aplikace.

TMR s.r.o. e-mail: info@spreje.cz www.spreje.cz
MniSi 160, 742 21 Kopfivnice tel.: 602 725 634 www.racny.cz


mailto:info@spreje.cz

